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Drét pro svafovani slitin médi a MIG pajeni

EN ISO 24373 AWS A5.7 Werkstoff-Nr.
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ER CuSi-A 2.1461

MIG pajeni pozinkovanych, hlinikovanych a povlakovanych ocelovych plechu. Pouziti pfi vyrobé karoserii,
klimatizacnich a ventilaénich jednotek, kontejnert apod. Korozni ochrana pozinkovaného povrchu v oblasti
spoje zlistava zachovana. Spojeni je provedeno s minimalnimi deformacemi.

MIG svarovani slitin médi s kiemikem a manganem.

120 350 40 80 3-4 965 — 1032

Oblast svafovani / pajeni dukladné ocistit, svarovaci parametry volit dle zplsobu pouziti, dbat na
nizké vnesené teplo. Doporucen impulsni oblouk, pfip. kratky oblouk.

0,8 =4 11 I3
1,0 =4 11 13
1,2 =4 11 13
1,6 =4 11 I3

provedeni: civky 15 kg, sudy 200 kg

V8echny uvedené informace se zakladaji na sou¢asnych znalostech a rozsahlém provéfovani. Pfesto nelze pfijmout 03/2014 Rev. 0
jakoukoliv zaruku za pouZiti a vyhrazujeme si moznost zmény. www.voestalpine.com/welding
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