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Rutilova austeniticko-feriticka obalena elektroda
pro specialni pouziti

EN ISO 3581-A EN 14700 Werkstoff-Nr.
~E299R 32 EZ Fel1 1.4337

Elektroda UTP 65 je uréena zejména pro svafovani obtizné svafitelnych oceli, jsou-li na svar kladeny vysoké
pozadavky. Vysoka odolnost vzniku trhlin pfi svafovani austenitickych oceli s feritickymi, manganové oceli,
nastrojovych oceli pro praci za studena i za tepla, dale pouziti pro vyplf pod tvrdé navary a houzevnaté navary
odolné opotfebeni. Hlavni oblast pouZiti této elektrody jsou opravy a udrzba raznych strojl, pfevodovych dilt a
rdznych nastroju.

Elektroda UTP 65 velmi dobfe svaruje, ma klidny a stabilni oblouk, rovhomérnou a jemnou kresbu a velmi
dobrou odstranitelnost strusky. Austeniticko-feriticka struktura spojuje vysokou pevnost s vysokou
houzevnatosti a vysokou odolnosti vzniku trhlin. Svar je korozivzdorny a zpeviiuje za studena i za tepla.

Tvrdost cistého svarového kovu: ca. 240 HB

@)
@
<
5

Z

Cr
29

Fe

©

zaklad

o
RN
N
o
-
o

> 640 > 800

\%
N
N

Oblast svafovani dobfe o¢istit. Silnosténné dily pfipravit pro V- nebo X- svary s uhlem rozevieni 60-80°.
Oceli s vy$Sim obsahem uhliku a masivni dily pfedehrat na 150-250 °C, nastrojové oceli dle typu na
350-450°C. Kolmé drzeni elektrody, kratky oblouk, rovné housenky nebo slaby rozkmit.

PresuSovani elektrod 2 h / 120-200°C.
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1.6 x 250" 2.0x250 2,5 x 250 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 350
35-50 45-65 60-80 80-130 110-150 120-200

na dotaz

DB (Nr. 82.138.01)

V8echny uvedené informace se zakladaji na sou¢asnych znalostech a rozsahlém provéfovani. Pfesto nelze pfijmout
jakoukoliv zaruku za pouziti a vyhrazujeme si moznost zmény. 03/2014 Rev. 0
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