PERUN 200 SDpulse

Vykonny jednofazovy invertor pro
svarovani metodami MIG/MAG, TIG LIFT
ARC, MMA. Multifunk¢ni a vhodny pro
zacinajici svarece i pokrocilé mistry.



Vsechny
svelrovac metody

na jednom misteé




Novy multifunkcni svarovaci invertor, ktery integruje vsechny svarovaci metody
na jednom misté. Diky jednoduchému a intuitivnimu ovladani snadno nastavite
parametry svarovaciho procesu a dosahnete optimalnich vysledkad.

S prehlednym 5” displejem, fizenym ventilatorem, 4-kladkovym posuvem a hlavnée
skvélymi synergickymi kfivkami docilite profesionalnich vysledkd s minimalnim
usilim.
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Prehledny caln panel

Pri navrhovani stroje byl kladen dlraz na snadné nastavovani a ovladani - stadi
pouze tri ovladaci prvky. Véechny dilezité informace jsou prehledné zobrazeny na
velkém displeji. Horni ¢ast ¢elniho panelu je navic chranéna pevnym a prihlednym
ochrannym krytem.

Velky 5” displej

Umoznuje  zobrazeni veskerych
potrebnych informaci o svarovacim
procesu. Disponuje nizkym odrazem
svetla, je dobre podsviceny pro
optimalni Citelnost a moznosti
pohodlného sledovani i v
podminkach omezeného osvétleni

Tri ovladaci prvky

Maximalni jednoduchost ovladani
svarovaciho stroje je zajisténa pouze
tremi ovladacimi prvky.

Dva oto¢né kodéry a jedno tlacitko
v kombinaci s displejem vyrazneé
usnadnuje praci uzivatelim.
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To nejlepsi z Peruna
s@ glar7ve uvnitr

4-kladkovy posuv Osvétleny prostor

Stroj je vybaven 4-kladkovym posuvem  Stroj je vybaven integrovanou LED
se dvéma samostatnymi rameny s diodou s vypinacem pro osvétleni
moznosti nastaveni pritlaku a hnanymi  prostoru podavace svarovaciho dratu.
hornimi  kladkami, které bezpecne
a spolehlivé vedou svarovaci drat.
Vyménné kovové kladky jsou vzdy
pro dva priméry svarovaciho dratu,
v rozsahu 0,8 - 1,2mm.

Zmeéna polarity

Uzivatel si mize velmi snadno a bez
pouziti daldich ndstroji zménit polaritu
pro svarovani trubickovym dratem.
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Rizeny ventilator
Zajistuje optimalni chlazeni stroje. Pokud
stroj nesvaruje, ventilator je vypnuty.
Set¥{ energii, prodluzuje Zivotnost stroje
a nerusi.




Hmotnost 18,4 kg, malé rozméry a robustni madlo jsou
dobrym predpokladem pro snadnou manipulaci se strojem.

Na zadni strané stroje je umistén prakticky popruh pro
uchyceni kabeld a horakad.
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Dokaze svarovat

vsechno

PERUN 200 SDpulse je multifunkéni svarovaci invertor, ktery umoznuje svarovat
metodami MIG/MAG, MMA, TIG LA. Pri vyrobé byl vsak kladen diraz zejména na
svarovaci metodu MIG/MAG. Jeho velkou prednosti je svarovani v rezimech pulse a

double pulse.
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Hlavni menu

V hlavnim menu se nachazi
volby mezi Upravou systémovych
nastaveni stroje a vybérem
metody svarovani.

Vybér svarovaci
metody

V prehledném menu vybeéru
svarovacich metod snadno zvolite
pozadovany proces svarovani
doplnény prislusnym symbolem
dané metody.

Sekundarni
parametry

Diky prehlednému displeji a
detailnimu zobrazeni jednotlivych
sekundarnich parametrd lze
nastavit proces svarovani presné
podle pozadavkud a potreb.



Informace o stavech
\V4 Y 4 (o)
svarovacich procesu

Stavovy radek pro shrnuti nastaveni

Stavovy radek slouzi k prehlednému zobrazeni zakladnich informaci o nastaveném
rezimu svarovani.

metoda proces a rezim synergicka krivka job

\
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Hlavni je vykon

Nastaveni vykonu stroje lze volit dle svarovaciho proudu, sily materialu nebo
rychlosti posuvu dratu, které jsou prehledné zobrazeny na displeji.

svarovaci proud
| =200 A
sila materialu

= 8.0 mm

rychlost
posuvu dratu

11.0 m/min
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Dobry, jak clobre jsou
jeho synergicke kriv

Po prepnuti do rezimu nastaveni svarovaciho procesu jsou zobrazeny synergické
krivky dle dané metody. V zakladnim nastaveni jsou krivky nastaveny z vyroby pro
optimalni svarovaci proces.

A™SYN 2T SG-Fe

Trubickovy drat (bez plynu)
TrubiCkovy drat

CrNi
AlMg5
AISi5

nastavit €« 2zvolit

Moznosti korekce synergickych krivek

Je to snadné diky piktogramu zobrazeném na displeji pro zvolenou synergickou
krivku. Na piktogramu je plynule zobrazena zména vykonu nebo pripadné korekce.

vykon

x korekce
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Ovladani UE/DOWN]
horakem

Horak ARC M22 DIGIMIG

Snadné a pohodlné ovladani

Perun 200 SDpulse umoznuje pohodlné  Pro usnadnéni Vasi prace doporucujeme
ovladat pomoci UP/DOWN horaku nejen  horak ARC M22 DIGIMIG.

vykon stroje.
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