boéhler welding Lasting Connections

by voestalpine

URANOSNX 2200 AC/DC

Zafizeni pro svafovani TIGACa TIG DC.
Invertorova technologie.
Jednofazové napéjeni.

eceeees

w0
77N ¢,
S

HLAVNI UDAJE

» UzZivatelsky panel s 3,5” LCD grafickym barevnym
displejem.

» TIG AC a DC svarovani se 7 patentovanymi
svarovacimi procesy od Bohler Welding.

» AZ 240 uZivatelskych programi (Job).

ZARIZEN|

Svarovaci zdroj URANOSNX 2200 AC/DC

Chladici jednotka WU 1000

TIG HORAK - Chlazeny vzduchem ST 2200 (Standard - U/ D - DigiTig)/ ST 2200 FX (Standard - U/ D - DigiTig)

ST 2500 (Standard - U/ D - DigiTig)/ ST 2500 FX (Standard - U/D - DigiTig)
TIG HORAK - Chlazeny kapalinou ST 2500 MP (Standard - U/ D - DigiTig)/ ST3000 (Standard - U/ D - DigiTig)
ST3000 FX (Standard - U/ D - DigiTig)/ ST 3000 MP (Standard - U/ D - DigiTig)

SVAROVACI TECHNOLOGIE

ProcesTIGAC AcDrive/ AcPulse/ MixAc/ EasyArc od Béhler Welding
Proces TIG DC DcDrive/ DcPulse/ FastPulse/ EasyArc od Bdhler Welding
MMA v

Uzivatelské programy pro svafovani 240

Hlavni funkce TIG Exkltorzra] energie/ Snadné zaobleni/ Tvar viny/ Shadné spojovani/ Bodové svarovani/ Pulzni
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URANOSNX 2200 AC/DC

TECHNICKE VLASTNOSTI

Invertorova technologie
Komunikace
Aktualizace softwaru
Validaéni program

Uzivatelsky panel

Zobrazeniparametrd
svafovani A/'V

Technologie greenWave®od Bohler Welding

CANBUS Digitalni komunikace 500 Kbs

Ano

Ano

Barevny 3,5” graficky LCD displej

Digitalni

TECHNICKA DATA
URANOSNX

Rozmeéry

Hmotnost

Napéjeni (50/60 Hz)
Maximalni pfikon
Maximalni odebirany proud
Uginnost

Uéinik (P.F.)
Zatézovatel TIG - 40 °C

WU

Rozméry

Hmotnost

Napéti naprazdno

Horéky - Chlazené vzduchem
Zatézovatel (AC)

Pramér

Délka

Horéky - Chlazené kapalinou
Zatézovatel (AC)

Pramér

Délka

Zatézovatel (AC)
Pramér

Délka
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2200 AC/DC
500x190x400mm
18.8kg
1x230/1x115V+£15%
6.4 kW/ 6.4 kKVA
276 A/37.2 A
80%
1
35% - 220A
60% - 170A
100% - 150A
WU 1000
480x190x180 mm
8.8 kg
48 vdc
ST 2200 (v8echny verze)
35% 125A
0.5+4.0 mm
4-8 m
ST 2500 (vSechny verze)
100% 160A
0.5+4.0 mm
4-8 m
ST 3000 (vSechny verze)
100% 220A
0.5+4.0 mm

4-8 m

Pomalé jisténi
Napéti naprazdno
Druh kryti

Izolaéni tfida
Napajeci kabel
cos?

Proudovy rozsah

Zatézovatel TIG - 25 °C

Napajeni

Obsah nadrze

Druh kryti

ST 2200 FX (vSechny verze)
35% 125A

0.5+4.0 mm

4-8 m

ST 2500 FX (vSechny verze)
100% 160A

0.5+4.0 mm

4-8 m

ST 3000 FX (vSechny verze)
100% 175A

0.5+4.0 mm

4-8 m

20 A/30 A
80Vdc

IP23S

H

3x2.5 mm2 -5 m
0.99

3-220 A

60% - 220A
100% - 180A

0.6 kW

1P23S

ST 2500 MP (vSechny verze)

100% 160A
0.5+4.0 mm

4-8 m

ST 3000 MP (vSechny verze)
100% 175A

0.5+4.0 mm

4-8 m
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Odkaz navideo: https://www.youtube.com/watch?v=2byM6EepKKE

Technické charakteristiky

| béhlerwelding

"greenWave" invertorovéa technologie pro vysokou uc¢innost a perfektni kontrolu celého svafovaciho procesu

Konstruovano pro tézké provozni podminky - dlouha Zivotnost

Systém digitalnich komunikacnich protokoltd CAN bus (velmi vysoka
prenosova rychlost a spolehlivost komunikace)

Software lze upgradovat, jakmile budou k dispozici nové funkce
Redukované rozméry a kompaktniprovedeni

Plastové ¢astijsou odolné proti naraztim, otéru a vysoké teploté

Tunelové vedeni chladiciho vzduchu a ochrana ploSného spoje proti prachu
Energeticky Usporna invertorova technologie (vestavény PFC - regulator Gciniku)
Usporna invertorova technologie (vestavéna jednotka Fizeni G&iniku-P.F.C)
Plné digitalni a uzivatelsky privétivy ovladaci panel s grafickym LCD displejem
Automatické ukladani posledniho nastaveni pfi vypnuti

Moznost ulozeni uzivatelsky definovaného svarovaciho programu (240
volnych pamétovych mist)

Plné programovatelné uzivatelské rozhrani

Ovladanivice svafovacich jednotek prostfednictvim sité Ethernet

Uplny svafovaci proces s dalkovym programovanim a fizenim
prostfednictvim sité a PC

Idealni pro svafovani obalenou elektrodou rznych typud

Funkce kontroly oblouku (hot start,arc force, antisticking)

Bi-Level opera¢ni mod

Pulsa rychly pulsnirezim (2500Hz)

Volba pribéhu viny v AC rezimu (Obdélnik, Triangl, Snusoidni, Mix)
Nastaveni AC frekvence 200Hz

Precizni zapaleni a vysoké stabilita oblouku (fuzzy logic))

Rizené zaobleni elektrody diky funkci easy rounding

Easy joining - snadné spojeni

Funkce ruéniho restartu nebo zastavenidobéhu

“Extra energy” nastavenipro hlubsi pravar

Funkce uzamceni - odemknuti chranéné heslem

Uzivatelsky definovand moznost ulozeni (64 volnych mist v paméti)
Pojezdovy vozik pro zdroj pro snadnou manipulaci

Oblouk somezenim hluku

Rizena ventilace

Proudova zasuvka (panel) 50/ 70 mmz2

Kompatibilita s jednotkami chlazeni WU

Rizené chlazeni

Kompatibilni sdigitalnim horakem TIG

Kompatibilita sdalkovymi ovladaci
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VLASTNOSTI A PARAMETRY

Easy Joining

Umoznuje vétsi rychlost a
presnost pfi spojovdnia
bodovani dilt.

Programs

UmoZnuje ulozit do paméti
a spravovat 64 uzivatelsky
prizpUsobenych programda.

Restart

Umoznuje okamzité zhasnuti
oblouku béhem dobéhu
proudu nebo opétovné
zahdjeni svarovaciho cyklu.

Fuzzy Logic

Tato funkce hlidd provozni
teplotu elektrody a zachovdva
hrot elektrody v neporuseném
stavu.

Easy Rounding

UmoZnuje rovnomeérné a
pravidelné zaoblenf elektrody.

Extra Energy

UmoZnuje dosdhnout vyssiho
pravaru zdkladniho materidlu
a zvyseni vykonu pfi zachovdni
neménné priimérné hodnoty
proudu.
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UZivatelské rozhrani(Setup 500)

UmoZnuje pfizplsobeniparametrdvhlavnim menu.

| behlerweiding

500 Nastavenistroje
. Vybérzadaného grafickéhorozhrani.
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Technologie:

EasyArc

Vice nez 12 plné integrovanych svarovacich funkci

Pouze jedno nastaveni zarucuje vynikajici vysledky svarovani za vSech
pracovnich podminek. Diky mikroprocesorovému fizeni je svafovani
parametrd velmi presné arychlé.

Masivni zmenSeni tepelné ovlivnéné zény

EasyArc automaticky vybira nejvhodné;jsi parametry svarovani TIG pro zajiSténi bezchybného svarovani.

e Vizualné atraktivni svar

e  Shizenitepelné ovlivnéné zény v prdméru o 30 %
VyS&Si rychlost svarovani
EasyArc poméhé dosdhnout optimalni rychlosti svarovani.

o Diky extrémné koncentrovanému oblouku |ze rychlost svarovani zvysit o 50
% nebo az 0 90 % oproti standardnimu procesu TIG.

Zkratte dobu svarovani

o Uspora energie, kratké doby ptipravy a sefizeni pro svafovani
o V/ySSi produktivita a vysSi kvalita

e Méné nasledného zpracovani
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Weld@Net

& SnaSim exkluzivnim softwarem Weld@Net®miZete ovladat jeden nebo
@E vice zdrojl proudu z vaSeho PC a prohliZet, upravovat a ukladat vSechny
svarovaci parametry.

SWeld@Net®PCM ( Production Control Monitor ) miiZete také vypogitat a monitorovat kvalitu a

produktivitu automatickych a manualnich svarovacich systém( pomoci pokrocilého systému vykazovani vyroby
anakladu.

Moderni pramyslové svarovani vyZaduje Gplnou a detailni kontrolu, aby byla zajisténa Gc¢innost a spolehlivost
celého vyrobniho procesu a aby bylo mozné spravné odhadnout naklady na svarovani a navratnost.

Solecnost Bohler Welding navrhla a vyvinula Weld@Net specidlné pro tyto pozadavky pramyslového
svarovani. Weld@Net je kompletni systém, ktery zahrnuje vSechny hardwarové a softwarové komponenty,
které potrebujete k fizeni a spravé dat obloukového svarovani.

Weld@Net na prvni pohled:

Hardwarovy a softwarovy systém pro fizeni a monitorovani primyslového svarovani

VSechny svarovaci parametry sitovych zdroji Ize snadno nastavit z pocitace

VSechny parametry svarovaciho procesu Ize snadno a prehledné zobrazit a sledovat na PC

Kvalita, U¢innost a produktivita svarfovani jsou dostupné prostiednictvim pokrocilého systému hlaSeni

Co se zakazniktim libi zejména:

e Jednoduché ovladani krivky svarovaciho vykonu v realném case
e Dostupné zpravy o svarovani
e Presnéinformace o nakladech a ¢ase potfebném pro proces svarovani
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greenWave®
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Uspora energie — zvy3eni Géinnosti

Sroje URANOSjsou vybaveny patentovanou technologii greenwWave ®.
Tato technologie je v souladu s normou EN61000-3-12 a umoziuje
extréemné energeticky Gc¢inny provoz s optimalizovanou spotfebou
energie.

Uspora energie je jednim z kli¢ovych opatieni pro vyvaZeni ekologickych a ekonomickych potfeb.

Voestalpine Bohler Welding je odhodlana byt i vtomto ohledu o krok napred pfed konkurenci. S greenWave®
spole¢nost voestalpine Bdhler Welding vyvinula a patentovala technickou infrastrukturu pro svarovaci zdroje,
ktera je Setrnak zivotnimu prostfedi a snizuje naklady.

Tato nova technologie svarovani inteligentné vyuziva elektrickou energii ke sniZzeni spotteby energie a emisi CO
2 . To podporuje konzervativni vyuZiti zdroj( a snizeni ndkladd na energii béhem procesu svarovani. Sroje fady
URANOSjsou vybaveny technologii greenWave ®a lze

je identifikovat podle nalepky slogem greenWave ®.

3 svarovaci jednotky MIG/MAG 200 A

zdroj energie
greenWave@

AKTUALN{ ODBER

rozvod po 6mm kabelu o délce 200 m

» (vzhledem k mérnému odporu médi)
1150 W ZTRATA ENERGIE
v v provozu Sh/den a 230 dni/rok a4
1380 kWh 'CELKOVA ROENI ZTRATA 612 kWh

v

ROCNI USPORA: 768 kWh

‘ U¢inik vyjadfuje Géinnost systému pfi vyuzivani energie dodavané
ze sité AC. Systém sjednotkovym ucinikem (PF=1) je schopen
vyuzit veSkerou energii dodavanou ze sité, zatimco systém s PF
0,65 z ni maze vyuZit pouze 65 %.
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